
การคัดเลือกอุตสาหกรรมนํ ารองดีเดน

จากการด ําเนินการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดในสถานประกอบการนํ ารองทั้ง 5 แหง 
เปนระยะเวลา 3 เดือน คือ 1) บริษัท บีเทคอินดัสตรี จํ ากัด 2) บริษัท เอส.ซี. โชคูฮิน จํ ากัด   
3) บรษิทั หาดใหญเเคนนิ่ง จํ ากัด 4) บริษัท ไทยเจริญอาหารสัตว จํ ากัด เเละ 5) สหกรณกอง
ทนุสวนยางบานเการาง

 ทางคณะผูศึกษาไดจัดกิจกรรมการคัดเลือกอุตสาหกรรมนํ ารองดีเดน   ไดจัดขึ้นเมื่อวัน
ที ่ 30 พฤศจิกายน 2547 เเละวันที่ 1 ธนัวาคม 2547  โดยมีคณะกรรมการผูทรงคุณวุฒิจาก
หลายหนวยงานเปนผูตรวจประเมินในการคดัเลอืกอุตสาหกรรมนํ ารองดีเดน 5  ทานดังนี้

1. คณุไพจิตร  วังศานุวัตร สํ านักงานสิ่งแวดลอมภาคที่ 16

2. ดร.สุเมธ  ไชยประพัทธ           อาจารยประจํ าคณะการจัดการสิ่งแวดลอม
                                                        มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร

3.  คุณวินัย  พรมจรรย หัวหนาฝายโรงงาน
     สํ านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดสงขลา

4. คณุกิตติเทพ  ถาวรสุข รองเลขาธิการสภาอุตสาหกรรมจังหวัดสงขลา

5. ดร.ชานัน  ติรณะรัต กรมควบคุมมลพิษ

โดยในการคดัเลอืกครัง้นี้ไดเเบงรางวลัในการประกวดออกเปน 3 รางวลั คอื  1) การจดัการ
ส่ิงเเวดลอมดเีดน  2 ) การจดัการพลงังานดเีดน เเละ 3) ทมีปองกันมลพษิเเละอนรัุกษพลังงาน
ดเีดน  โดยมเีกณฑในการตรวจประเมนิดงันี้



 สวนที่ 1:   การจัดการสิ่งแวดลอม

หลักเกณฑ
คะแนน
เต็ม

คะแนน
ที่ได

1.  การวางแผนเเละการจัดการการผลิตที่สะอาดหรือการทํ าใหเกิดมลพิษนอยที่สุด 10
1.1 การลดมลพิษที่แหลงกํ าเนิด

• มีการแกปญหาการรั่วไหลของพลังงาน (ไอนํ้ า ความรอน กระแสไฟฟา)/นํ้ า/
วัตถุดิบ ในกระบวนการผลิต

• มีการนํ าพลังงาน (ไอนํ้ า ความรอน)/นํ้ า/เศษวัตถุดิบ กลับมาใชซํ้ า/ใชใหม
1.2 การใชทรัพยากร/วัตถุดิบอยางมีประสิทธิภาพ

• ปริมาณของเสียลดลง
• คาใชจายในการจัดการของเสียลดลง

1.3 การเพ่ิมประสิทธิภาพในการผลิต
• ตนทุนการผลิตลดลง
• ผลผลิตเพ่ิมขึ้น

2.  การใชเทคโนโลยีในการควบคุมมลพิษเเละกากของเสีย 10
2.1 การจัดการการใชนํ้ า

• ติดตั้งมิเตอรแยกนํ้ าในแตละแผนก
• ใชหัวฉีดที่สามารถเปดปดนํ้ าไดจากปลายทอหรือมีระบบเปดปดนํ้ าอัตโนมัติ
• มีระบบการใชนํ้ า (ระบบทอ อุปกรณรองรับนํ้ า แรงดันนํ้ า) ขนาดสายยาง   ราง

นํ้ าและการกํ าจัดตะกอนจากกระบวนการใชนํ้ าท่ีเหมาะสมกับลักษณะการผลิต
• มีการสํ ารวจรอยรั่วของทอนํ้ าและถังนํ้ าอยูเสมอ

2.2 การนํ าของเสียกลับมาใชประโยชนหรือแลกเปลี่ยนของเสีย
• มีการนํ านํ้ ากลับมาใชซํ้ า (ลางพ้ืน รดนํ้ าตนไม ลางรถ ฯลฯ)
• มีการแยกของเสียกอนทิ้งหรือนํ าไปกํ าจัด
• มีการนํ าของเสียอ่ืนๆกลับมาใชซํ้ า
• มีการขายของเสียที่รีไซเคิลได (แกว กระดาษ พลาสติก และโลหะ)

3. การดํ าเนินการบํ าบัดมลพิษเเละกากของเสียตามกฏหมาย 10
3.1  ระดับมลพิษของโรงงานอยูในระดับมาตรฐานตามกฎหมาย
3.2  มีการจัดเก็บและกํ าจัดกากของเสียที่ถูกตองตามหลักวิชาการ
3.3  ไมเคยไดรับการรองเรียนจากประชาชนในบริเวณใกลเคียง
4. การจัดวางพื้นที่ปฏิบัติงานเเละสภาพเเวดลอมในโรงงาน 10
4.1 สภาพแวดลอมภายในบริเวณโรงงานสะอาด มีระเบียบ มีความสะดวกในการทํ างาน
4.2 มีการจัดทํ าแผนผังสายกระบวนการผลิตติดประกาศไวอยางชัดเจน
4.3 การจัดเก็บขนถายสารอันตราย สารไวไฟ เเละความปลอดภัย
4.4 มีระบบปองกันภัยและอุปกรณในพ้ืนที่ปฏิบัติงานโดยจัดวางไวในที่เหมาะสม (มอง

เห็นงาย สามารถหยิบใชไดทันทีเม่ือเกิดเหตุ)



หลักเกณฑ
คะแนน
เต็ม

คะแนน
ที่ได

5. การตรวจประเมินเเละบันทึกผลการดํ าเนินการจัดการเเละควบคุมสิ่งเเวดลอม
เเละการเตรียมพรอมในการรองรับสถานการณฉุกเฉิน

10

5.1 มีแผนการตรวจประเมินเเละมีการบันทึกผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมของ
โรงงานเปนประจํ าและอยางสม่ํ าเสมอ (เชน ทุกเดือน ทุกสองเดือน เปนตน)

5.2 มีการเตรียมพรอมในการรองรับสถานการณฉุกเฉิน เชน การฝกซอมแผนปองกันภัย
เปนตน

6.  การยอมรับจากสังคม 10
6.1 การประกอบการไมกอใหเกิดเหตุเดือดรอนรํ าคาญหรือเปนอันตรายตอสาธารณะ 

(ไมมีเสียงดัง ไมสงกลิ่นเหม็น ไมทํ าใหแหลงนํ้ าสาธารณะในบริเวณใกลเคียงเปนพิษ
เปนตน)

6.2 มีการดํ าเนินการกิจกรรมสัมพันธท่ีเปนประโยชนตอสังคม
คะแนนรวม 60



สวนที่ 2:   การจัดการพลังงาน

หลักเกณฑ
คะแนน
เต็ม

คะแนน
ที่ได

1.  การประหยัดพลังงาน 10
1.1 มีการจัดทํ าระบบเพื่อควบคุมการรั่วไหลของพลังงาน เชน การติดมิเตอรการใชไฟฟา

แยกในแตละสายการผลิต การใชกํ าลังของกระแสไฟฟา (แรงดันไฟฟา) และขนาด
ของสายไฟฟาท่ีมีความเหมาะสมกับลักษณะการผลิต การหุมฉนวนพื้นผิวความรอน
ตางๆของเครื่องจักร

1.2 มีการใชอุปกรณประหยัดพลังงาน เชน บัลลาสตประหยัดไฟ หลอดไฟฟลูออเรส
เซนต ใชโคมแสงสะทอน และหมอแปลงประหยัดพลังงาน เปนตน

1.3 มีการแยกสวิทชไฟฟาเปดปดในแตละสวนการผลิต
1.4 มีการเปดปดไฟฟา เครื่องปรับอากาศ ในขณะที่ไมใชงาน เชน พักทานอาหารกลาง

วัน หรือในบริเวณที่ไมมีการพนักงานปฏิบัติงานอยู
1.5 มีการปดรูรั่วของหองท่ีมีการใชเครื่องปรับอากาศ
2.  การตรวจประเมินเเละบันทึกผลการดํ าเนินการจัดการเเละอนุรักษพลังงาน 10
2.1 มีแผนการตรวจประเมินเเละมีการบันทึกผลการตรวจประเมินดานการอนุรักษพลัง

งานของโรงงานเปนประจํ าและอยางสม่ํ าเสมอ (เชน ทุกเดือน ทุกสองเดือน เปนตน)
2.2 มีการจดบันทึกการใชพลังงานในการผลิต (การใชเชื้อเพลิง การใชไฟฟา) แยกสาย

การผลิตอยางเดนชัด เพ่ือใชในการตรวจสอบหากมีความผิดปกติเกิดขึ้นและใชใน
การปรับปรุงการใชพลังงาน (หากมีการจดบันทึกแตไมมีการแยกสายการผลิตได 1
คะแนน)

2.3 มีการจัดประชุมทีมพลังงานเพ่ือจัดทํ าแผนงาน/มาตรการในการลดการใชพลังงาน
เปนประจํ า

2.4 มีการจัดทํ าแผนและการบํ ารุงรักษาเครื่องจักรและอุปกรณไฟฟาอยูสม่ํ าเสมอ
2.5 มีการเตรียมพรอมในการรองรับสถานการณฉุกเฉิน เชน การฝกซอมแผนปองกันภัย

เปนตน
คะแนนรวม 20



สวนท่ี 3:    การจัดทํ าทีม Two-Es

 หลักเกณฑ
คะแนน
เต็ม

คะแนนที่ได

1.  ทีม Two-Es 10
1.1 มีการจัดตั้งทีม Two-Es
1.2 ผูบริหารระดับสูงของโรงงานมีความมุงม่ันในการจัดตั้งทีม Two-Es โดยการออก

นโยบาย กํ าหนดเปาหมาย และติดประกาศทั่วโรงงานใหพนักงานรับทราบการจัดตั้ง
ทีม Two-Es และหนาท่ีของทีม

1.3 มีการคัดเลือกสมาชิกในทีมจากทุกแผนก โดยมีผูบริหารระดับสูงเปนประธาน
1.4 มีการกํ าหนดขอบเขตหนาท่ีใหตัวแทนจากแผนกตางๆท่ีเขารวมทีมอยางชัดเจน
1.5 มีการกํ าหนดเปาหมายและผลการดํ าเนินการ
1.6 มีการจัดทํ าแผนปฏิบัติงานที่เหมาะสม
1.7 มีการอบรมใหความรูเบ้ืองตนดานการจัดการสิ่งแวดลอมและการอนุรักษพลังงาน

แกทีม Two-Es
1.8 ผูแทนพนักงานที่เขารวมทีม Two-Es มีการนํ าความรูไปกระจายใหพนักงานในฝาย

ของตนเองทราบ พรอมทั้งหามาตรการการจัดการสิ่งแวดลอมและอนุรักษพลังงาน
ในแผนกของตนเอง

1.9 มีการจดัท ํากิจกรรมดานการจดัการสิง่แวดลอมและอนรุกัษพลงังาน (เชน แขงขนั
การลดปรมิาณของเสยี แขงขนัการลดพลงังาน) เพ่ือการรณรงคและการสรางจติส ํานกึ
ใหแกพนกังาน

1.10  มีการสรุปผลการดํ าเนินงานเสนอตอผูบริหารระดับสูงอยางสม่ํ าเสมอ
2.  การพัฒนาทีม Two-Es 10
2.1 มีการฝกอบรมใหความรูแกทีมงานดานการจัดการสิ่งแวดลอมและการอนุรักษพลัง

งานอยูสม่ํ าเสมอ
2.2 มีการสงสมาชิกในทีม Two-Es ไปศึกษา แลกเปลี่ยนความรูในการจัดการสิ่งแวด

ลอมและอนุรักษพลังงานนอกโรงงาน เชน ไปรวมการฝกอบรมกับหนวยงานภาย
นอก การแลกเปลี่ยนระหวางโรงงานที่มีลักษณะการผลิตที่คลายกัน เปนตน

2.3 มีการปรับปรุงโครงสรางของทีมงานใหมีความเหมาะสมอยูเสมอ เชน การปรับ
เปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานที่เปนผูแทนในการรวมทีมงาน



 หลักเกณฑ
คะแนน
เต็ม

คะแนนที่ได

3.  การมีสวนรวมในการดํ าเนินการ 10
3.1 ตัวแทนที่เขารวมทีม Two-Es คัดเลือกโดยพนักงานในแผนก
3.2 ผูบริหารระดับสูงเขามามีสวนรวมในการดํ าเนินการของทีม Two-Es ตั้งแตการจัดทํ า

นโยบายและกิจกรรมตางๆ
3.3 ทีม Two-Es มีสวนรวมเสนอความคิดเห็นในการจัดการสิ่งแวดลอมและอนุรักษพลัง

งานในโรงงาน (มาตรการ/แผนงานที่จัดทํ าโดยทีม Two-Es ไดมีการนํ ามาปฏิบัติ)
3.4 ทีม Two-Es มีสวนรวมในการจัดอบรมการจัดการสิ่งแวดลอมและอนุรักษพลังงาน

ใหแกพนักงานในโรงงาน (การฝกอบรมตางๆจัดทํ าโดยทีม Two-Es)
3.5 ทีม Two-Es มีสวนรวมในการจัดกิจกรรมการจัดการสิ่งแวดลอมและอนุรักษ

พลังงานใหแกพนักงานในโรงงาน (กิจกรรมตางๆท่ีจัดทํ าโดยทีม Two-Es ไดมีการ
นํ ามาปฏิบัติ)

3.6 ทีม Two-Es มีสวนรวมในการสรางจิตสํ านึกในการจัดการสิ่งแวดลอมและอนุรักษ
พลังงานใหแกพนักงานในโรงงาน (แผนงาน/โครงการในการสรางจิตสํ านึกท่ีจัดทํ า
โดยทีม Two-Es ไดมีการนํ ามาปฏิบัติ)

3.7 พนักงานในโรงงาน มีสวนรวมในการจัดการสิ่งแวดลอมและอนุรักษพลังงานใน
โรงงาน เชน ไดเขารวมกิจกรรมตางๆทุกแผนก ทุกคน

คะแนนรวม 30

รวมคะแนน

คะแนน
เต็ม

คะแนน
ที่ได

สวนที่ 1  การจัดการสิ่งแวดลอม 60
สวนที่ 2  การจัดการพลังงาน 20
สวนที่ 3  การจัดทํ าทีม Two-Es 30

รวมทั้งส้ิน 110



จากการตรวจประเมินโดยคณะกรรมการผูทรงคุณวุฒิทั้ง 5 ทาน ผลการตรวจประเมิน
เพ่ือคดัเลือกอุตสาหกรรมนํ ารองดีเดนเปนดังนี้  คือ

• โรงงานที่ไดรับการคัดเลือกเปนโรงงานที่มีการจัดการสิ่งเเวดลอมดีเดน ไดแก
บรษิทั เอส.ซี. โชคูฮิน จํ ากัด

• โรงงานทีไ่ดรับการคัดเลือกเปนโรงงานที่มีการจัดการพลังงานดีเดน ไดแก
บริษัท หาดใหญเเคนนิ่ง จํ ากัด

• โรงงานที่มีทีมปองกันมลพิษเเละอนุรักษพลังงานดีเดน ไดแก
บริษัท บีเทคอินดัสตรี จํ ากัด



ภาพบรรยายกิจกรรมการคัดเลือกโรงงานอุตสาหกรรมนํ ารอง

บริษัท บีเทคอินดัสตรี จํ ากัด

บริษัท ไทยเจริญอาหารสัตว จํ ากัด



บรษิทั หาดใหญแคนนิ่ง จํ ากัด



บริษัท เอส.ซี.โชคูฮิน จํ ากัด

สหกรณกองทุนยางบานเการาง
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